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Budowa i przebudowa sieci wodociagowej wraz z infrastrukturg w miejscowosci
Dziekanowice, Rudnik, Sierakéw, Grajow, Winiary.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT KONSTRUKCYJNYCH

I.ROBOTY ZBROJARSKIE

1. Zbrojenie:

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej /ST/.
Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zbrojarskich
budynku dezynfekcji wody na terenie pompowni ,,Sierakow”.

1.2. Zakres stosowania.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwiazanych z:
a) przygotowaniem zbrojenia

b) montazem zbrojenia

¢) kontrolg jako$ci materiatéw

1.4. Okreslenie podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatléw i wykonywanych
robdt oraz za ich zgodnos$é z dokumentacja projektows, ogdlng Specyfikacja Techniczng oraz
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Stal zbrojeniowa.

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowej pretami wiotkimi w obiekcie objetym zakresem
niniejszego kontraktu stosuje si¢ klasg i gatunek wg ponizszych danych:

KI. A-ITIN - stal okragla, zebrowana.

2.1.2. Wymagania przy odbiorze.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215.

2.1.3. Drut montazowy.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywal wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wiazatkowego, jezeli nie stosuje sie potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.1.4. Podkladki dystansowe.

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podkiadek dystansowych z betonu lub zaprawy i
tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.



3. Sprzet.
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien speiniaé

wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym.

Sprzet powinien spetniaé wymagania BHP jak przyktadowo ostony zgbatych i pasowych
urzadzen elektrycznych.

Miejsca lub elementy szczegblnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzgt ten powinien podlegaé¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie.

Osoby obstugujace sprzet powinny byé odpowiednio przeszkolone.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby uniknaé¢

trwalych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.
5.2.1. Czyszczenie pretow.
e Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i blota.
e Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czyscié preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze.

5.2.2. Prostowanie pretow.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, prostowarek. Dopuszczalna

wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Cigcie pretéw zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1,0
cm. Ciecia przeprowadza si¢ przy uzyciu nozy mechanicznych. Dopuszcza si¢ réwniez cigcie
palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretow.
Prety o $rednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogélne.
Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-IIIN . Uktad zbrojenia w konstrukcji

musi umozliwi¢ jego doktadne otulenie przez jednorodny beton.

Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej
nalotem nie tuszczacej sig rdzy.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$§¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materialéw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.3.2.1. Lgczenie pretow za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tab. 28):
e zgrzewanie elektryczne oporowe doczolowe pretow,
e spawanie lukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,



spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i czterema spawami bocznymi

spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadka i jedna spoing boczng

spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadks z dwoma spoinami bocznymi

polaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretéw zbrojeniowych z

plaskownikiem w ksztalt teowy

e spawanie tukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub
profilowanymi ze stali walcowanej dwoma spawami bocznymi-

e spawanie tukiem elektrycznym pretow z ptaska lub ksztattowanag stalg czterema

spoinami bocznymi.

5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad (bez spajania).
Potaczenia na zaktad nalezy wykonywaé wg p. 8.1.4.3. PN-B-03264.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretow.
Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o $rednicy 1.6 mm
migkkim.

6. Kontrola jako$ci robot
Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem

oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne
tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano w PN.

7. Obmiar robét:

Jednostka obmiarowa jest 1 kg. Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilosé (kg)
zmontowanego zbrojenia tj. taczna dugosé pretdéw poszczegdlnych $rednic (m) pomnozong
odpowiednio przez ich cigzar jednostkowy (kg/m).

8. Odbidr roboét:

8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacjg Techniczng.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi poleceniami Inzyniera.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2.1. Dokumenty i dane.
Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:
e pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgodnie z
projektem i Specyfikacja Techniczna,
e inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robét.

8.2.2. Zakres robot:
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajq pisemne stwierdzenia Inzyniera
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

8.3. Odbiodr koncowy.

Odbiér konicowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku
Budowy zakonczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie
betonowania elementéw, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Generalnie odbidér powinien polegac na sprawdzeniu:

e zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j
zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretdw w poszezegdlnych przekrojach
rozstawu strzemion
prawidtowosci wykonania ztacz i dtugosci zakotwien pretow
prawidtowosci osadzenia kotew



e zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia

9. Podstawa platnosci:

Umowna cena jednostkowa obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie,
wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w
deskowaniu zgodnie z projektem, niniejszg Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z
odpadoéw zbrojenia, stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy i ich usuniecie.

10. Przepisy zwiazane.

PN-81/H-84023/06 - Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-89/H-840023/06 - Stal okresl. stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-91/H-04310 - Prdba statyczna rozciggania metali.

PN-B-03264 - Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

II . ROBOTY BETONOWE
BETON KONSTRUKCYJNY KLASY C20/25

1. Wstep.
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betonowych
budynku dezynfekcji wody na terenie pompowni ,,Sierakow”.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie betonu konstrukcyjnego, tacznie z zasadami prowadzenia robot
zwigzanych z:

e wykonaniem mieszanki betonowe;j

e uktadaniem i zageszczeniem mieszanki betonowe;j

e pielegnacjg betonu

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Polskimi
Normami.

1.4.1. Beton zwykly.
Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o

frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa.
Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.3. Zaczyn cementowy.
Mieszanina cementu i wody.



1.4.4. Zaprawa.
Mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych 1 ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Urabialno$¢ mieszanki betonowej.
Zdolnos¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodnosci
mieszanki betonowe;j.

1.4.6. Partia betonu.

Ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w
okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych sktadnikéw, w ten sam
sposéb i w tych samych warunkach.

1.4.7.Wytrzymalo§¢ gwarantowana betonu na $ciskanie — RbE.

Wytrzymato$é zapewniona z 95% prawdopodobienistwem, uzyskana w wyniku badania na
$ciskanie kostek sze$ciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych
zgodnie z PN-88/B-06250.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujq postanowienia odpowiednich
Polskich Norm.

2.1. Skladniki mieszanki betonowe;j.

2.1.1. Cement - wymagania i badania.

a) Wymagania dotyczace sktadu cementu. Wg ustalen normy PN-88/B-30000.

b) Swiadectwo jakosci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo jakosci (atest) wraz z
wynikami badan.

¢) Badania podstawowych parametrow cementu.
Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-
04300, a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-30000.

2.1.2. Kruszywo.

Do beton6w nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom wg PN-86/B-
06712. Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie
postanowiono inaczej, zaleca si¢ stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej

obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15

- ksztattu ziaren wg PN-78/B-06714/16

- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-6714/13 —

- zawartosci zanieczyszczen wg PN-76/B-06714/12

2.1.3. Woda zarobowa.
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodg do
betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociagéw . Woda ta nie wymaga badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu.
Zaleca si¢ stosowanie do betonow domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym,



uplastyczniajacym i przyspieszajacym/opdzniajacym wigzanie betonu. Dopuszcza sig
stosowanie domieszek kompleksowych:

napowietrzajaco - uplastyczniajacych i przyspieszajaco -uplastyczniajacych. Domieszki
do betondéw musza posiada¢ atest producenta.

2.2. Beton.
Na budowie nalezy stosowaé beton o klasie okreslonej w dokumentacji projektowej,
dostarczony z wytwdrni betonu.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez

Inzyniera.
Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac :

e przy zageszczaniu wglebnym wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65
odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w paszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgar/ min.

e przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzchni) stosowac taty
wibracyjne charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. Transport.
4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.
Srodki do transportu betonu:

e mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami)

e ilo$¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki - nie powinien by¢ dtuzszy niz :

e 90 min. - przy temperaturze +15°C

e 70 min. - przy temperaturze +25°C

e 30 min. - przy temperaturze +30°C

5. Wykonanie robét.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
roboty betonowe.

5.2. Zalecenia ogoélne.

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o szczegétowy program i
dokumentacje technologiczng (zaakceptowana przez Inzyniera) obejmujaca:
wybér sktadnikéw betonu

opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

sposéb wytwarzania mieszanki betonowej

sposéb transportu mieszanki betonowej

kolejnos¢ i sposdb betonowania

wskazanie przerw roboczych i sposobu aczenia betonu w przerwach
sposéb pielegnacji betonu

warunki rozformowania konstrukcji

zestawienie koniecznych badan.



Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robo6t poprzedzajacych betonowanie, a w
szczegblnoscei:

prawidtowos$¢ wykonania deskowan

prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia

przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich roboét zanikajacych

prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w
betonowa konstrukcje.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm:

PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251.

5.3. Betonowanie.

5.3.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej:

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga sie sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:

- potozenie zbrojenia;

- zgodnos¢ rzednych z projektem;

- czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang
wielko$¢ otuliny. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 1.0 m od
powierzchni, na ktéra spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke
podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

5.3.2. Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastgpujace warunki:

- Wibratory mieszanki betonowej powinny si¢ charakteryzowaé czgstotliwoscia min. 6000
drgan na minutg, z bulawami o $rednicy nie wickszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;.

- Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.

- Podczas zageszczenia wibratorami wgtebnymi nalezy zglebia¢ butawe na glebokos¢ 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po
czym wyjmowac powoli w stanie

wibrujacym.

- Kolejne miejsce zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

5.4.1. Betonowanie w zalezno$ci od warunkow atmosferycznych.
- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz
5°C, zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych

w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w
chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co



najmniej 7 dni. Temperatura mieszania betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie
powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy
wezesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukc;ji.

5. S. Pielggnacja betonu.

5. 5.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz + 5°C nalezy nie p6zniej niz po 24 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzic ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

- Przy temperaturze otoczenia + 15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3
dni co 3 godziny w dzieni i co najmniej | raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewag.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymalosci na $ciskanie co
najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie $wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi §rodkami transportu dopuszcza si¢ po
osiagnigciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

S. 6. Wykanczanie powierzchni betonu.
5. 6.1. Réwno§¢é powierzchni i tolerancje.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowiazujq nastepujace wymagania:
o Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zaglgbien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnig.
e Peknigcia sg niedopuszczalne.
e Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych; 0,1 mm w zbiornikach;
0.2 mm w innych konstrukcjach zewnetrznych i 0.3 mm w konstrukcjach
wewngtrznych.
e Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczanie pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia
betonu bedzie zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5 %
catkowitej.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.
Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
o  Wszystkie wystajace nierownosci wyréwnaé bezposrednio po rozszalowaniu.
e Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac réwna
jednorodna powierzchnig bez dotkow i pordw.

5.7. Deskowanie.

5.7.1. Uwagi ogoélne.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okre$lonymi
w ,, Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych" - tom I
rozdziat 5 - wyd. Arkady W-wa 1989 r. konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do
przeniesienia sit wywotanych:

- parciem $§wiezej masy betonowej

- uderzeniami przy jej wylewaniu

oraz uwzgledniaé szybko$¢ betonowania i sposéb zaggszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:



- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i niezmienno$é ksztattu konstrukeji

- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé

- zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos$¢ uzycia

- wykazywac¢ odporno$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

5.7.2. Materialy.

Deskowanie zaleca si¢ wykonywaé z drewna i materialéw drewnopodobnych (sklejka, ptyty
pil$niowe, ptyty OSB).

Deskowania nalezy wykonywac¢ z desek drzew iglastych III, lub IV klasy.

Minimalna grubo$¢ desek 32 mm, maksymalna szeroko$¢ 18 cm.

Dopuszcza si¢ stosowanie, za zgoda Inzyniera, innych typdéw szalunkow.

5.7.3. Przygotowanie deskowania.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca si¢ wykonanie uszlachetniania powierzchni
drewnianych stykajacych sie z masg betonowsg przez okrywanie drewna sklejka lub plytami z
tworzyw. Wszystkie powierzchnie majace wchodzi¢ w kontakt z betonem majg by¢ pokryte
$rodkiem zapobiegajacym przywieraniu betonu.

Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy betonu i po 30 -tu dniach nie powinien by¢
toksyczny. Deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze
wszystkich zanieczyszczen powierzchniowych.

6. Kontrola jakosci roboét.
6.1. Tolerancja wymiaréw.

- Usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru, ale nie wiecej iz 50 mm —
- Wymiary w planie +30 mm

- Réznice poziomu na plaszczyznach widocznych £20 mm

- Réznice poziomu na plaszczyznach niewidocznych £30 mm

- Réznice giebokosci £0.05h 1 £50 mm

- Wymaga si¢ precyzyjnego zabetonowania marek stalowych

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiaru jest 1 m® betonu w konstrukcji. Paci sie za wykonana i wbudowana ilogé
betonu, zgodnie z projektem.

8. Odbidr robdt.

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows. Specyfikacja
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbiér roboét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane. ,

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
projektem i ST.

- pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres robdt.
Zakresy robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia
Inzyniera lub inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.



8.3. Odbior koncowy.

Odbiér koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku
Budowy zakonczenia robdt betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych
rob6t zawartych w umowie.

9. Podstawa platnosci.

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie i dostarczenie niezbgdnych czynnikéw produkcji,
wykonanie deskowania, przygotowanie, dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej w
nawilzonym deskowaniu z zaggszczeniem i pielggnacja betonu, rozbiérka deskowania,
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wiasnoscia wykonawcy materiatlow
rozbiérkowych. Wykonanie zbrojenia jest ptatne oddzielnie.

10. Przepisy zwiazane.
PN-88/B-04300 Cement Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30002 Cementy specjalne.

PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybko twardniejacy.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-76/B-067114/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci.

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne, badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pyldw mineraln.

PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne, badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren.

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j.

PN-86/B-04320Cement odbiorcza statyczna kontrola jakosci.

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan oddziatywania domieszek na beton.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-63/B-06261 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu, metoda ultradzwigkowa
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna
badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka.
Schmidta typu N.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/21 Plyty pil$niowe. Ptyty twarde zwykle. Wymagania.

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe.

,, Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych ,, - wyd. Arkady,

W-wa 1989 1.



III. BETON NIEKONSTRUKCYJNY KILASY C12/15 UKELADANY BEZ
DESKOWANIA

. Wstep.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
wykonaniem betonu niekonstrukcyjnego przewidzianego do uktadania pod konstrukcjami
zelbetowymi monolitycznymi (C12/15).

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie wyrdwnawcze czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie betonu niekonstrukcyjnego pod obiektami i
wewnatrz obiektéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
Beton klasy C12/20 - z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci

betonu na $ciskanie.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez

Inzyniera. Mieszanie sktadnikéw w betoniarce przeciwbieznej, dozowanie wagowe.

4. Transport - wg p. 11/4.

5. Wykonanie robdt.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

5.2. Przed przystapieniem do uktadania betonu, nalezy sprawdzié stan podtoza. Podloze
winno by¢ réwne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare
mozliwosci w sposob ciagly, z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzgdnych wg
dokumentacji projektowe;j.

5.3. Wypetniajace betony spadkowe wtorne nalezy zacieraé na gladko w §wiezym betonie.

6. Kontrola jakoS$ci robét.
Roboty nalezy prowadzi¢ w obecnos$ci Inzyniera. Kontroli podlega przygotowanie podtoza,

grubos$¢ uktadanej warstwy betonu oraz rzedne i jako$¢ powierzchni wykonczeniowej betonu.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m’ betonu.

Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.




8. Odbior robot
8.1. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz koncowy.

9. Podstawa platnoSci
Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkeji,
dostarczenie i utozenie z zageszczeniem mieszanki betonowej oraz jej pielggnacie.

10. Przepisy zwiazane.
PN-75/B-06250 Beton zwykly

Projektant konstrukcji:
1/4@ 0,

L



